IGP — DURACface 5807 AUSSENBEREICH FASSADE Klasifikacija IGP praskastih lakova s metalik efektom

Mica Bond, Korona—Mica Bond, Corona - B.oer — Contencurs
* %k k% VR 201.1 Nr. 1 20.0 kg netto
QC P—0230 / GSB 173 u / Part of QSC —System

Daljnji parametri za nanosenje boje
Podaci o daljnjim parametrima za nanosSenje boje su na raspolaganju u tablici.

* %k * %

POWDER
POWDER
COATINGS COATINGS EXTERIOR FACADE
(6P Pulvertechnik AG 5807Eb61 099S10 EXTERIEUR FACADE . : .. . .
Ringstrasse 30 ey 0 Provjerite razred dekorativnog ucinka (stupanj obojenosti)
9500 Wil, Svicarska oty T ue .. . . . . .
Tl 4171 5298111 IGITJ é’ig&lsn Ext. ArtNr. Provjerite broj zvjezdica na etiketi.
ik s a. - - . . A
Faks +4171 9298181 - - s BAEh = X i Provjerite smjernicu za obradu
igp-powder.com Nr' 11945853 .. . . . .
info@igp-powder.com = Glattvedlaufend —Smooth flow —Lissé Haltharkeit — Durahility — Durabilite Provjerite smjernicu za obradu na etiketi.
Seidengianz — Silk gloss — Soyeux MIN 01.09.2021 . . . . -
Perlglimmer — Pearl mica— Effet nacré Lagerung — Sae — Stockape e POdac.' o pr"lkup.lja.nju S"f}"snog praha za ponovnu uporabu . .
kratzresistent — scratch resistant 5 — 25 °C Podaci o prikupljanju suvisnog praha za ponovnu uporabu su na raspolaganju u tablici.

Vazna uputa:
Svi navedeni parametri vrijede kao orijentacijske vrijednosti. IzvodaC mora na svakom upotrijebljenom
uredaju odrediti parametre za nanosenje boje.

Objekttemperatur — Object temperature — Température de I'objet
170 °C 15 — 30 min
180 °
== 190 °C 8 — 15 min

VR 201.1

ZL—Code

(9

Razred I o . . . ) Uredaiji za praskasto bojanje / Prethodno / naknadno . .
Smjernica] Prikupljanje suviSnog praha za ponovnu uporabu u Posebni parametri obrade Dovodenje praha < kasto boiani Postupci i odobrenja
dekora- pra ; ) Vrsta obrade rucno praskasto bojanje
. za obradu sustavu kruzenja praskaste boje
tivhog
VR ]
efekta - - : : , : e - : - Dovodenje . i . - . ] o
(stupanj Maksimalan udio Maksimalan udio Maksimalan udio J Podesavanje Ogranicavanje | Obrada s/bez Razmak prskanja] Dovodenje praha pomoc¢u | Bojanje na razlicnim | Praskasto Iskljucivo Naknadno rucno | Prethodno rucno [ Biljezenje Izrada uzoraka
|_° ) suvisnog suvisnog Mica- suvisnog Premiumjl kapaciteta kV napona obruca za kod bojanja praha pomocu injektora iz uredajima za bojanje s rucno praskasto bojanje | praskasto bojanje| parametara
oboje- standardnog praha | Bond praha za Bond praha za (pistolj za WA (pistolj za preusmjeravanje injektora iz originalne praskasto bojanje TRIBO praskasto u u obrade
nosti) za ponovnu ponovnu ponovnu uporabul praskasto pradkasto suvisnih posude za ambalaze piStoljima bojanje poluautomatskom | poluautomatskom
uporabu bez uporabu bojanje) boiani elektrona fluidizaciju nacinu rada nacinu rada
prethodne provjere ojanje)
Uobicajen rad: 80
*kdkk VR 207.2 <90 % - - 50-80 kV MA za smanjenje Prikladno za > 200 mm moguce Preporuceno, no Dovoljna je ulazna
povratnog prskanja uporabu s ili bez Vrlo prikladno, . . . nije potrebno kontrola
<10 pA fluidizirni zrak po
potrebi
Uobicajen rad: 80
VR 201.2 <90 % - - 60-90 kV UA za smanjenje_ Prikladno za > 180 mm moguce Preporuceno, no Dovoljna je ulazna
povratnog prskanja uporabu s ili bez nije potrebno kontrola
<Ol = = ] ] ]
Uobicajen rad: 80
S— VR 207.2 <10% _ <30% 60-80 kV WA za smanjenje Uporaba samo s il > 250 mm Vrlo prikladno, preporuceno preporuceno preporuc¢eno
povratnog prskanja samo bez fluidizirni zrak po . . .
<10 pA potrebi
Prikladno za uporabu . . y
VR 201.1 <10% - <30% 50-90 kV 80 pA s ili bez > 250 mm . . . preporuceno preporuceno preporuceno
Uobicajen rad: 80
S VR 207.2 0% = <25% 60-80 kV MA za smanjenje Uporaba samo s ili > 250 mm Vrlo prikladno, preporuceno preporuceno nuzno
povratnog prskanja samo bez fluidizirni zrak po . .
<10 pA potrebi
i ;
VR 201.1 <59% <10 % <25% 50-90 kV > 80 pA Upsc;r:q%abs:Zmo st > 300 mm . . preporuceno preporuceno nuzne
Uobicajen rad: 80
*x VR 207.2 0% . <20% 60-80 kV PA za smanjenje Uporaba samo s ili > 300 mm Vrlo prikladno, nuzno nuzno nuzno
povratnog prskanja samo bez fluidizirni zrak po .
<10 pA potrebi
VR 2011 0% <10 % <20 % 70-80 kV 80 pA Upsc;ﬁl;absjzmo s il > 350 mm . nuzno nuzno nuzne
Uobicajen rad: 80
VR 207.2 0% - <10% 60-80 kV MA za smanjenje Prikladno za 300 - 350 mm nuzno nuzno nuzno
. povratnog prskanja |uporabu samo bez
<10 pA Vrlo prikladno,
fluidizirni zrak po
. potrebi . .
VR 205 0% 0% <10% 60-90 kV <20 pA Pr|k|adn9 ~za uporabu > 180 mm UVJetn9 preporuceno nuzne
s ili bez InggEs
Preporucena obrada
VR 203 0% 0% <10 % 80-90 kV > 80 pA bez obruca za > 250 mm moguce preporuceno preporuceno
preusmjeravanje . .
suvisnih elektrona
2011 0% 0% TR 70-80 kV 80 yA Upsc;ﬁl:c))abs:zmo sili > 350 mm nuzno nuzno nuzno
. Prikladno Nije prikladno ! podloga i debljina sloja: uzorak - predmet obrade

Uvjetno prikladno . Mogucée nakon provjere izvedivosti / uskladivanja
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